Instrukcja definiowania uktadu belek na
potrzeby automatycznego importu
SZProsow

Definiowanie uktadu belek szprosu

Mechanizm definiowania ukfadu belek szprosu daje mozliwos¢ uzytkownikowi systemu CUTTER
dodawanie obstugi dowolnych kombinacji belek szprosu. Mechanizm zostat stworzony przede
wszystkim do obstugi plikdw XML Dovista, w ktorych kazda kombinacja uktadu belek jest zakodowana
w typie np. G14. Brak tego mechanizmu powodowat koniecznos¢ implementacji kazdego nowego
typu szprosu przez dostawce oprogramowania.

Aplikacja Zlecenia -> Menu Zlecenia produkcyjne -> Operacje na zamodwieniach -> Transfer ze zbioru
ALBAT -> Klawisz Dodatki -> Klawisz Wzorce -> Wybra¢ rodzaj importu -> Klawisz Belki szprosu
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7 XML XM XML (OUTRUPF) 3 .
8 DY (] 2
9 JN JN 2
10 KE Keme 2
1 TO Taotal 2
12 ou OUTRUP 2
14 51 Skive nowe [ nawy farmat | 2
15 F1 Transfer FIL [ tymczazowy transfer tlko dla OUTRUP) 2
16 F2 Transfer FIL | tymczasowy transfer tylko dla KERME | 2
17 VF Velfac 4
18 vz Welfac2 4
19 5V Svenzka 5
20 5T Svenzka Tozew 5
21 PG PrasslGlass E
22 FR Pyra T
23 GL Glastiup 8 |-
24 VL Vetlanda 3 |
25 RA Rationel 10
26 XML DK Oknoplast (<ML 1
27 SN Svenska nowa 5
35 RS RATIOMEL SERWAS 10
36 IC Ideal Combi 15
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G20 8000;2000,3000; 2
G21 8000:8000;3000: 2
G22 oo Co00 2
G23 8000;5000;3000:3000; 2
G234 0000; 8000;8000;3000:8000;5000:3000; 2
G25 2000 CO00:C000 2
G27 CO00:C000 8000 2 |z
G268 CO00:Ca00 2000 2
G30 80008000 EO00 2
G32 E000 80008000 2
G 4000:4000 EO00:ED0D 2
G357 FEO0:FE00 E000:E000;E 000:E000; 2
G40 A000 CO00:C000 2
G4l CO00;C000 A000 2
G42 E000 CO00:C000 2
G43 CO00C000 EO00 2
G4 FOOOD CO00;C000:C000 2
G45 C000;C000;C000 FOoo 2
G4 E000:E 000 EO00:E000 2|

Definiowanie uktadu szproséw polega na przypisaniu do danego typu szprosu zakodowanego stringu
oznaczajgcego uktad belek poziomych, pionowych oraz punktu referencyjnego. Mechanizm dziata
tylko dla szproséw zawierajgcych listwy poziome lub pionowe.

Kodowanie belek poziomych

String sktada sie z zestawu 4 cyfrowych liczb szesnastkowych dla kazdej belki. Kod dla kazdej belki
rozdzielony jest srednikiem. Ponizej wyttumaczenie kodowania na przyktadzie



0
1 1 1100 0000 0000 0000 = COOO
1
1 1 1100 0000 0000 0000 = COOO
1
T T 1100 0000 0000 0000 = COO0O
1 Belki poziome: C000;C000;C000

1110 0000 0000 0000 = EOOO

Belki pionowe: E000
Punkt ref. = 0

Procedura wyliczenia szprosu

Na podstawie zapisu zakodowanego uktadu belek oraz wspétrzednych kolejnych belek system
CUTTER tworzy szpros dowolny. W przypadku gdy wszystkie listwy stykajg sie na obu koricach z
ramka tworzony jest szpros standardowy — krata prostokgtna dowolna. W pozostatych przypadkach

pozostaje szpros dowolny.

Punkt referencyjny
Jest mozliwosé¢ okreslenia punktu referencyjnego, czyli od jakiego punktu s3 liczone odlegtosci belek.

0- lewy dét

1- prawy dot
2- prawa gora
3- lewa gora
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DOVISTA

W plikach XML DOVISTA wspétrzedne belek sg liczone od lewego gdrnego rogu prostokata. Wiec
wartos¢ pktRef powinna wynosi¢ 3. W przypadku gdy system CUTTER jest domysInie ustawiony na
widok od wewnatrz, a wspdétrzedne s3 liczone w widoku od zewnatrz, zmieniajac warto$¢ punktu

referencyjnego na 2, zmieniamy tez widok ksztattu.
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